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(57) Abstract: The invention relates to an assembly for positioning sleeves on products such as bottles. According to the invention, 
the products are conveyed in the upright position one after the other along a conveyor line and the sleeves are removed from a 
sleeve-feed system by transfer members above the product. The inventive assembly comprises a single sleeve-feed system and two 
pairs (6, 7) of alternately-operating transfer members (61, 71) which are installed on either side of the product (P) conveyor line 
(DF). Each transfer member (61, 71) is supported by a transport means such as to travel the length of an active path along the side 
of the product (P) at the sleeve-application position in order to remove a sleeve and place same on the product (P), in an alternating 
manner with the other transfer member from the pair (6, 7), while the means for transporting the other transfer member from the 
second pair moves the latter member along a return path at a distance from the active path. 
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(57) Abrege : Installation de pose de manchon sur des produits tels que des bouteilles, dans laquelle les produits defilent debout 
I'un derriere Tautre le long d'une ligne de defilement, le manchon etant tire par des organes de transfert par-dessus le produit, a partir 
d'une alimentation en manchons. L'installation comporte une alimentation unique en manchons et deux paires (6, 7) d'organes de 
transfert (61, 71) installes de part et d'autre de la ligne de defilement (DF) des produits P et fonctionnant en alternance. Chaque 

organe de transfert (61, 71) est porte par un moyen de transport pour effectuer, en altemance avec I'autre organe de transfert de la 
paire (6, 7), une course active le long du cote du produit (P) a I'emplacement de manchonnage pour prelever un manchon et le placer 
sur le produit (P) pendant que le moyen de transport de I'autre organe de transfert de la seconde paire deplace celui-ci sur une course 
de retour, degagee de la course active. 
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« Installation de pose de manchon sur des produits tels que des boa- 

teilles » 
Domaine de rinvention 

La presente invention conceme une installation de pose de 

5 manchons sur des produits tels que des bouteUles, dans laquelle les pro- 
duits defllent debout l^in derriere Tautre le long d'une ligne de defilement, 
le manchon etant tire par des organes de transfert par-dessus le produit, 
a partir d^ine alimentation en manchons, 

L'invention conceme le domaine des installations de man- 

10 chonnage ou machines de manchonnage correspondant a des machines 
de gamme moyenne c'est-a-dire des machines travaillant avec des cycles 
entre ceux des petites machines de 25 a 40 circles par roinute et ceux des 
machines importantes entre 150 et 700 cycles par minute. 

Une machine de manchoimage est en effet im element 

15 dHxne chaine de fabrication, par exemple une chaine d'embouteillage dont 
les parametres et notamment les cadences sont definis* ActueUement les 
fabricants realisent des machines de manchonnage dont les caracteristi- 
ques sont adaptees aux diverses categories de chaines de fabrication, en 
fonction du debit de ces chaines. 

20 Cela se traduit par une multiplicite de machines car les 

machines actuelles ont des caracteristiques figees qui ne permettent pas 
d'adaptation a des chaines de fabrication ayant des cadences differentes 

ou tres differentes. 

Parmi les machines de la categorie moyenne existant ac- 

25 tueUement, Vune comporte ime vis d'entree permettant de cadencer les 
produits a manchonner et un jeu d'etireurs qui prelevent les manchons 
un a un poxxr les enfiler sur le produit qui passe a I'emplacement de man- 
chonnage. La transformation de cette machine pour s'adapter a des pro- 
duits de formes differentes est relativement compliquee du fait de la vis 

30 d'altmentation. En outre le rendement de la machine ne peut etre modiBe. 
But de rinvention 

La presente invention a pour but de developper une instal- 
lation ou machines de manchonnage de gamme moyenne mais offirant un 
rendement eleve et permettant de s'adapter simplement au manchonnage 

35 de produits de foarmes tres differentes. 
Expose et avantages de rinvention 

A cet effet ^invention conceme une installation de pose de 
manchons du type defibni ci-dessus caracterise en ce qu'eUe comporte 
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- une alimentation en manchons, ixnique a partir dHxne gaine, et 

- deux paires d'organes de transfert formes chacune de dexxx organes de 
traasfert installes de part et d'autre de la ligne de defilement des pro- 
duits et fonctionnant en altemance, 

5 * chaque organe de transfert etant porte par un moyen de transport 

poixr effectuer, en altemance avec Torgane de transfert de Tautre 
paire, ime course active le long du cote du produit a Templacement 
de manchonnage povir prelever un manchon et le placer sur le pro- 
duit pendant que le moyen de transport de I'organe de transfert de 

10 I'autre paire deplace celui-ci sur une course de retour, degagee de la 

course active, 

- un moyen de synchronisation des produits et des moyens de transport 
des organes de transfert. 

Grace aux deux paires d'organes de transfert travaiUant en 
15 altemance, cette installation permet de fonctionner a une cadence double 
dHme machine identique ne comportant qu'une paire d'organes de trans- 
fert, sans que la double paire d'organes de transfert ne compUque 
rinstaUation ou necessite sa transformation, car ralitnentation en man- 
chons se fait a partir d'une gaine xmique pour les dexrs paires d'organes de 
20 transfert. La machine peut egalement se transformer tres simplement 
pour s'adapter a une nouveUe forme de produit. 

Pour cela U. sufiSt de remplacer Tequipement de pose com- 
pose par les dexax paires d'organes de transfert avec leurs moyens de 
transport, de commande et de synchronisation. 
25 La sunpHcite des moyens mis en oeuvre faciUte non sexile- 

ment I'adaptation rapide a des formes differentes de produits mais aussi 
Tentretien grace a la robustesse des composants, a leur nombre reduit et a 

leur faible inertie. 

DHme maniere particuJierement avantageuse le moyen de 

30 synchronisation des produits par rapport aux organes de transfert est 
constLtue par une etoile d'entree qui positLonne les produits en amont de 
Templacement de manchonnage. 

Cette etoile de repartition est un organe particulierement 
simple a reaUser et a remplacer ; il positionne efiBcacement chaque produit 

35 dans la Ugne de defilement en amont de Templacement de manchonnage. 
Comme les produits sont au contact I'un de I'autre, sur la ligne de defile- 
ment, leur positionnement est precis et surtout tres simple a reaUser. La 
transformation de I'installation en fonction d'autres produits a manchon- 
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ner se fait egalement simplement au niveau de retoile de repartition par le 
remplacement de celle-ci par une etoile de forme differente c*est-a-dire 
dont les alveoles sont adaptees aux contours des nouveaixx produits. 

Suivant une caracteristique particulierement avantageuse, 
le moyen de transport d'xin organe de transfert comprend 

- un chariot guide sur un rail flxe suivant un mouvement de montee et 
de descente portant I'organe de transfert par un bras pivotant entre 
une position pour efifectuer sa course active et sa course de retour par 
un rail de commande recevant un galet porte par I'organe de transfert, 
ce rail etant deplace entre une position avancee et une position reculee, 

* la position avancee correspondant a la course active de I'organe de 
transfert pendant que le chariot descend le long du cote du produit a 
manchoimer, 

* la position reculee correspondant a course retour de Torgane de 
transfert pendant la remontee du chariot vers le debut de la course 
active suivante de Torgane de transfert, 

- un moyen pour deplacer le rail de commande et 

- un moyen d'entrainement pour deplacer le chariot le long de son rail. 

Ces moyens extremement simples permettent de comman- 
der les diEFerents mouvements des organes de transfert ainsi que la prise 
d\in manchon et la liberation du manchon en fin de pose de celui-ci sxir le 
produit puis le retour des organes de transfert au debut de la course ac- 
tive. 

Ainsi grace au mouvement de degagement de chaque or- 
gane de transfert ayant execute sa course active po\xr revenir au debut de 
la course active en suivant un chemin degage contoumant le chemin suivi 
par Fautre organe de transfert qui execute pendant ce temps sa course 
active, le retour des organes de transfert au debut de leur coxxrse active se 
fait en temps cache. Le mouvement de retoxxr de chaque organe de trans- 
fert en position degagee est realisable simplement grace au montage en 
porte-a-faxix de Torgane de transfert siar son chariot et au guidage du cha- 
riot d'tin cote seulement de I'emplacement de pose soit du cote amont soit 
du cote aval (en synchronisme avec le guidage de Tautre organe de trans- 
fert de la meme paire, de Tautre c5te de la Ugne de defilement). 

Suivant une autre caracteristique avantageuse, le mouve- 
ment des produits a travers I'emplacement de manchonnage est continu et 
les rails des chariots sont inclines par rapport a la ligne de defilement en 
fonction de la course active a executer pendant le deplacement du produit 
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a manchonner pour que la difference des vitesses de deplacement hori- 
zontales du couple d'organes de transfert sur leur course active et celle de 
prodxiit a manchonner soit nuUe. Grace a cette incUnaison, Tinstallation 
peut fonctionner en continu ce qui est une solution particulierement sou- 
5 pie a la fois pour la machine et les produits qui suivent un mouvement 
uniforme sans phase de fireinage, d'arret et de reacceleration comme cela 
serait le cas pour une installation travaillant de maniere discontinue c'est- 
a-dire avec arret du produit a I'emplacement de manchonnage. 

Suivant une autre caracteristique avantageuse, le moyen 

10 d'entrainement d*un chariot est constitue par un moteur a courant conti- 
nu sans coUecteur entrainant ime coxirroie reliee a un chariot. 

Smvant une autre caracteristique, le moyen pour deplacer 
le rail de commande est constitue par une came rotative cooperant avec 
un galet porte par le rail de commande. 

15 La commande du fonctionnement des organes de transfert 

est simpHBee a Textreme car chaque organe de transfert se compose d*un 
etireur et d*une pince pour serrer le manchon contre retireur pendant la 
course active de manchonnage, le rail de commande de I'organe de trans- 
fert est dedouble pour I'etireur et la pince qui effectuent des mouvements 

20 en grande partie paralleles potir la course active mais en se rapprochant 
run de I'autre au debut de la course pour pincer le manchon et en se se- 
parant a la fin de la course pour liberer le manchon. 

L'ensemble forme par les rails des chariots et les rails de 
commande est monte sur le bati de ^installation. Ce qui permet de prepa- 

25 rer, a I'avance et pendant le fonctionnement de rinstaUation, un equipe- 
ment de remplacement, par exemple pour I'entretien ou encore xm 
equipement destine a xme autre serie de produits. Le temps d'arret de 
I'instaUation est alors reduit au strict minimum, celui necessaire a la mise 
en place de cet ensemble ou module dont les principaux reglages, si ce 

30 n'est tous les reglages, sont deja eflfectues en dehors de Tinstallation ; le 
demontage de Tensemble a remplacer est tout aussi global et rapide. 

Comme le mouvement de retireur et celui de la pince sont 
lies, il est avantageux que la came rotative possede deixx chemins de 
came. Tun pour commander le mouvement du rail de commande de 

35 retireur et Tautre pour le rail de commande de la pince. 

En outre, les deux paires d'organes de transfert etant syn- 
chronisees et fonctionnant en opposition de phase, une solution tres sim- 
ple prevoit que la came rotative commande le mouvement des deux rails 
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de commande des deixx organes de transfert d*un meme cote de la ligne de 
defilement. 

Suivant ixne autre caracteristique avantageuse, le con- 
voyeur est de laxgeur reglable. 
5 Dessins 

La presente invention sera decrite ci-apres de maniere plus 
detaiUee a I'aide des dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue de face d\me installation de pose de manchons 
selon rinvention, 

10 - la figure 2 est xme vue de dessus de Tinstallation de la figure 1, 

- la figure 3 est une vue de fiace simpUflee de I'instaUation de la figure 1, 

- la figure 4 est une vue de dessus simpHfiee de TinstaUation de la fi- 
gure 1, 

- la figure 5A est une vue schematique de la pose d\in manchon, lorsque 
15 Tensemble est vu dans la direction de defilement, 

- la figure 5B est une vue de dessus correspondant a la figure 5A, 

- la figure 6A est tme vue schematique analogue a celle de la figure 5A 
mais correspondant au mouvement de retour de Torgane de Torgane de 
transfert, 

20 - la figure 6B est ime vue de dessus correspondant a la figure 6A, 

- la figure 7 est une vue partielle agrandie de I'emplacement de man- 
chonnage de la figure 4, 

- la figure 8A est une vue schematique du cycle de fonctLonnement d\in 
organe de transfert, 

25 - la figure 8B est une vue de dessus correspondant a la figure 8A, 

- la figure 9 schematise le cycle de fonctionnement d'lm organe de 
transfert, 

- la figure 10 est une vue partielle de I'installation dans la direction de 
defilement, 

30 - les figures 11 A, IIB, IIC sont respectivement des vues de cote, de 
dessus et debout d\me variante de realisation de TinstaUation de 
rinvention. 

Description d\in mode de realisation de I'invention 

Selon les figures 1 et 2, I'invention conceme une instaUa- 
35 tion de pose de manchons sur des produits P tels que des bidons bou- 
teiUes, recipients, flacons ou boites, Les produits representes ici sont 
formes d'un corps paraUelepipedique de section sensiblement rectangu- 
laire. En pratique, les produits P arrivent accoles les ims aux autres. 
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Ces produits P defilent debout l^:in deniere Tautre le long 
d^Ine ligne de defilement DF suivant I'axe xx, transportes par msx con- 
voyexir sans fin 2 reliant Tentree E a la sortie S. lis sont synchronises par 
une etoile de repartition 3 dont le contour est muni d'alveoles 31 corres- 
pondant a la forme du cote respectif du produit P, de maniere a ne pren- 
dre qu*un produit a la fois en intercalant les extrSmites ou pointes 32 des 
alveoles 31 dans I'intervalle entre les bords de dexrs: produits P successifs. 
Les produits sont ainsi positionnes de maxiiere precise et S3mchronises 
lorsqu'iLs passent a Templacement de manchonnage E situe legerement en 
aval de Tetoile de repartition 3. Ce positionnement precis est necessaire 
car en amont les produits P sont transportes de fagon aleatoire par la 
bande transporteuse 21 du convoyexjir 2 entraine par un motoreducteur 
22. 

Les produits P pouvant etre de dimensions tres variables, il 
est necessaire dans certains cas, pour le fonctionnement de rinstallation, 
comme cela apparaitra ulterieurement, que le convoyeur ne soit pas plus 
large que les produits a manchonner au niveau de I'equipement de pose 
de manchons. Pour cette ratson et suivant Tapplication a laquelle est des- 
tinee rinstallation, si ceUe-ci est prevue pour un produit unique, le con- 
voyeux sera de preference unique entre I'entree et la sortie de rinstallation. 

Dans le cas d'une installation destinee a traiter des pro- 
duits de taille differente, il est interessant de remplacer le convoyeur tmi- 
que par un convoyeur d'entree de largeur maximale, un convoyeur 
intermediaire au niveau de Tequipement de manchonnage ayant ime lar- 
geur reglable suivant les produits traites et en sortie un convoyeur de lar- 
geur maximale. Cette solution selon Tinvention permet de transporter les 
produits de la maniere la plus stable c'est-a-dire en offirant axxx produits 
un appxii aussi large que possible meme et surtout pendant Foperation de 
manchonnage. 

L'equipement de pose de manchons est forme dHm equipe- 
ment d'alimentation en manchons et d\m equipement de pose de man- 
chons. 

L'equipement d'alimentation en manchons comprend une 
bobine 4 de gaine pre-imprimee avec Timpression des futurs manchons. 
Cette bobine 4 est portee par un axe 41 entraine par un moto- 
reducteur 42 regulant le debit de la gaine G ; celle-ci arrive au-dessus de 
I'emplacement de manchonnage E. La gaine G devidee de la bobine 4 
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passe siar vlsx conformateur 5 qui ouvre la gaine G et permet de sectionner 
un maachon MA. 

L'equipement de pose est globalement symetiique par rap- 
port au plan median MM de Tinstallation ou plus particuliererQent par 
5 rapport au plan vertical passant par Taxe xx c'est-a-dire la ligne de defile- 
ment DF des produits P a Templacement E de pose des manchons. Ainsi 
I'equipement est forme de deux ensembles de moyens de pose, symetri- 
ques par rapport a ce plan median et fonctionnant de maniere totalement 
synchronisee, 

10 Ces ensembles sont principalement deux paires 

d'organes 6, 7 de transfert formes chacun par un oigane de transfert 61, 
71 situe de chaque cote de la Ugne de defilement DF des produits P et a 
cote de ceixx-ci pour n'intervenir que lateralement par rapport aux pro- 
duits et non passer entre deiox produits P successifs, 

15 Les organes de transfert 61, 71 sont entraines par des 

moyens de transport commandes par un moyen de commande et de syn- 
chronisation pour travailler en altemance, I'une des paire effectuant sa 
course active de pose du manchon pendant que Tautre effectue sa course 
de retour. 

20 Pendant la course active, xm manchon MA est preleve cha- 

que fois par les deux organes de transfert 61, 71 d\me paire 6, 7 qui le 
pincent et Touvrent en Fetirant pour descendre et le passer par-dessus le 
produit a manchonner. La commande de Tavancee de la gaine pour le 
prelevement des manchons MA est assuree pas a pas par les organes de 

25 transfert 61, 71 qui tirent sur la gaine G. Le mouvement de la gaine G, 
avancee par le motoreducteur 42, est regie sur la vitesse moyenne de pre- 
levement povuc compenser la prise discontinue un a un, des manchons, 
grace a une reserve de longueur de gaine en amont du conformateur 5. 
Comme les organes de transfert 61, 71 qui prelevent les manchons et les 

30 mettent en place sur chaque produit P sont situes sur les cotes de la Mgne 
de defilement DF des produits, seul le manchon MA tendu passe dans 
rintervalLe entre deux produits P positionnes et transportes par le con- 
voyeur par TetoUe 3 en amont et qui se touchent pratiquement, grace k 
I'epaisseur tres mince du manchon. 

35 Llnstallation comporte egalement une armoire electtique 8 

avec des commandes 81 dont la description ne sera pas detaiUee. 
L'equipement electrique assure la commande et la regulation du fonction- 
nement des difiFerents moteurs ou motoreducteurs pour TentraSnement du 
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convoyeur 2, de retoile de repartition 3, du devidage de la bobine 4 de la 
gaine G et du mouvement des organes de transfert 61, 71 en utilisant les 
sigaaiax foiimis par des capteurs non representes notamment des cap- 
teurs de position et de fin de course. 
5 L'equipement de pose de maachons forme des deux ensem- 

bles symetriques et situes de part et d'autre de la Hgne de defflement DF 
des produits est represente de fagon schematique aux figures 1 et 2 sera 
decrit de maniere plus explicite a Taide des figures 3-8. 

Les figures 3 et 4 se limitent a la representation simplifiee 

10 des moyens principaux de I'invention pour la pose d\xn manchon et les 
figures 5A-9 montrent le fonctionnement de TinstaUation. 

Du fait de la symetrie de structure et de fonctionnement de 
Fequipement de pose chevauchant la ligne de defilement des prodmts et 
compose de deixx: ensembles situes de part et d'autre de cette ligne la des- 

15 cription sera Umitee a l*un de ces ensembles. II comprend dexrx organes de 
transfert 61, 71 appartenant a l*une des deux paires 6, 7 d'organes de 
transfert. 

Un organe de transfert, par exemple Torgane 61, est cons- 
titue (voir figures 3 et 10) par un etireur 61-1 qui est vine piece en forme 

20 de cuiUere et une pince 61-2. L'etireur s'introduit a Tinterieur du manchon 
et la piace s 'applique exterieixrement centre le manchon pour le bloquer 
sur l'etireur. Chaque organe de transfert 61, 71 est porte par un chariot 9, 
10 coiilissant stir xm rail 11, 12 forme de deux colonnes 11-1 ou 12-1. 

L'organe de transfert 61, 71 est sensiblement horizontal et 

25 son mouvement par rapport au produit est un mouvement relatif vertical 
pendant la mise en place du manchon, mais le rail est incline pour com- 
penser le mouvement horizontal du produit en cours de manchonnage. En 
effet, corame I'installation fonctionne en continu, le produit n'est pas a 
I'arret pendant la pose du manchon mais defile a vitesse constante. Dans 

30 ces conditions, rinclinaison du trajet descendant du chariot 9, 10, avec 
son rail 11, 12, est telle que ce trajet descendant correspond en projection 
horizontale a la distance parcourue par un produit pendant une operation 
de manchonnage, entre rarrivee de I'organe de transfert 61, 71 portant le 
manchon MA au-dessus du produit P et le debut de Tengagement du 

35 manchon par-dessus le produit jusqu'au moment ou I'organe de trans- 
fert 61, 71 s'echappe du manchon. En d'autres termes, I'inclinaison du 
trajet de descente de I'organe de transfert 61,71 compense le mouvement 
d'avancee du produit P de fagon que la difference de vitesse horizontale 
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entre Torgane de transfert et le produit soit nulle pendant la pose du man- 
chon. Ce trajet de descente correspond a la course active de Torgane de 
transfert, 

L'inclinaison du rail 11, 12 est reglable en fonction des ca- 
5 racteristiques du produit a manchonner, c'est-a-dire principalement de sa 
hauteur. 

La vue de dessus de la figure 4 montre les deux paires 6,7 
d'organes de transfert 61, 71 comprenant chacun xm organe de trans- 
fert 61, 71 a droite et un organe a gauche du chemia de defilement DF des 

10 produits. Les deux organes de transfert 61 ou 71 dHine meme paire 6 ou 7 
fonctionnent en synchronisme de meme que les deux paires 6, 7 elles- 
memes. Us s'engagent tous deux en meme temps dans le manchon poixr le 
pincer et le tirer par-dessus le prodxiit pour ensuite s'en degager, venir en 
position escamotee puis remonter suivant la course de retour pour revenir 

15 au debut de la course active. 

Pour le mouvement de retour, les organes de transfert 61 
ou 71 de cette paire 6 ou 7 s'ecartent suffisamment sur le cote dans la di- 
rection transversale par rapport a la direction de defilement DF pour lais- 
ser, par rapport au produit P, de la place pour le passage chaque fois de 

20 Tautre organe de transfert 61 ou 71 de I'autre paire 6 ou 7 sur sa course 
active de mise en place d*un manchon sur le produit suivant. 

Le fonctionnement de Tinstallation et le mouvement d*un 
organe de transfert 61, 71 sont expHcites par les schemas des figures 5A- 
6B vues dans la direction de defilement des produits P, c'est-a-dire la di- 

25 rection perpendiculaire a la direction de la figure 3 pour les figures 5A, 6A 
et la direction de la figure 4, pour les figures 5B, 6B ; la presentation et a 
la description est limitee a im organe de transfert d\ine seule paire dans 
differentes etapes de fonctionnement. 

La figure 5A montre I'arrLvee de la gaine G sur le conforma- 

30 teur 5 qui Touvre et permet a Tetrier 61-1 de Torgane de transfert 6 de 
passer a Finterieur de Touverture de la gaine G. L'organe de transfert 61 
en position haute est au debut de sa course active. II a penetre par son 
etireur 61-1 dans la partie de gaine formant le manchon MA qui sera pin- 
ce par la pince 61-2, 

35 Puis, le manchon MA est coupe de la gaine G suivant le 

trait en pointilles TT. L'organe de transfert 61 porte par xm bras 61-3 relie 
a Taxe horizontal 61-4 du chariot bascule legerement dans le sens des ai- 
guilles d'une montre (fleche A) pour etirer transversalement le man- 
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chon MA. Puis, Torgane de transfert 61 portant le manchon descend le 
long da cote du produit jusqu'a la position basse (fleche B) . Cette position 
basse correspond a la fin de la pose du manchon MA puisque Tetrier 61-1 
vlent juste de se degager du manchon. 

La vue de dessus de la figure 5B montre comment 
retrier 61-1 suit le contour du produit P et enfile le manchon sur le pio- 
duit. 

Apres le degagement de Tetireur 61-1 par rapport au man- 
chon pose, en fin de course active representee a la figure 5A, I'organe de 
transfert 61 qui, en fin de course d'emmanchement, s'etalt rapproche du 
produit P en basculant dans le sens contraire de la fleche A pour Uberer le 
manchon MA, revient maintenant vers Texterieur ; il bascule dans le sens 
de la fleche C d^ine maniere relativement importante, pour s'ecarter du 
produit P d\me distance correspondant sensiblement a Tepaisseur d\in 
organe de transfert. Puis, Torgane de transfert 61 degage remonte (fle- 
che D) pour rejoindre le debut de sa nouvelle coxrrse active (figure 6A) par 
sa covirse de retour (fleche D). 

La vue de dessus de la figure 6B montre la position bascu- 
16e de Torgane de transfert 61 et en pointUles, sa position de manchon- 
nage. Grace a ce basculement (fleche C), I'organe de transfert 61 peut bien 
passer derriere Tautre organe de transfert en cours d'emmanchement 
pendant sa course de retour (fleches). 

II est rappele que, de part et d'autre du plan de syme- 
trie MM des figures 5 A, 6 A ou 5B, 6B, il y a un organe de transfert syme- 
trique de la meme paire, fonctionnant de la m6me maniere et en 
synchronisme avec celxii-^ci. 

Le fonctionnement alteme des deux paires dbrganes de 
transfert selon llnvention est realisable de maniere simple grace a leur 
montage en porte-a--faux sur im seiil rail. 

La figure 7, qui est un agrandissement de I'emplacement de 
manchonnage E en vue de dessus de la figure 4, montre la disposition re- 
lative des organes de transfert 61,71 des deux paires 6, 7. Pour les distin- 
guer plus facUement, l\ine des paires 7, ceUe en position active, est 
representee par convention avec des hachures. 

Les rails 11, 12 associes aixx deiox paires 6, 7 d'organes de 
transfert 61,71 sont portes par un chassis 13, 14 en une ou deux parties 
(figures 1 et 2) muni des moyens d'entrainement pour commander le mou- 
vement des organes de transfert ainsi que leur ouverture et leur ferme- 
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ture. Dans ce mode de realisation, chaque organe de tratisfert est relle a 
son chariot par iin pivot permettant de le faire passer dans une position 
active sixr le trajet actif proche du cote correspondant du prodmt a man- 
chonner et dans une position degagee correspondant au trajet de retour, 
ecarte du cote du produit. Ce basculement est commande par une came 
selon un mecanisme decrit a I'aide de la figure 10. 

Le mouvement des organes de transfert et les chariots asso- 
cies se fait, a rinclinaison pres, dans la direction perpendiculaire au plan 
de la figure 10. Le montage en porte-a-faux des organes de transfert 61, 
71 par leur bras 61-3, 71-3 et leur association chacun a un chariot 9, 10 
place d^xn cote permet le fonctionnement alteme (ou en opposition de 
phase) des deixx paires d'organes de transfert. 

Pour la course active, les dexxx organes de transfert 71 de 
cette paire 7 (cette numerotation est conventionnelle) sont rapproches du 
produit P en cours de manchonnage alors que les deux organes de trans- 
fert 61 de I'autre paire 6 sont bascules vers Texterieur pour remonter le 
long de letir course de retour au-dela de la trajectoire necessaire au pas- 
sage des organes de transfert 7 1 de la premiere paire 7. 

Cette figure 7 montre que le mouvement alteme des pai- 
res 6, 7 d'organes de transfert n'est possible simplement que grace au 
montage en porte-a-faux des organes de transfert 61, 71 sxxr leur cha- 
riot 9, 10 respectif. Dans cette realisation, les chariots 10 d'lxne paire 7 
sont en amont de Templacement de pose E et ceux 9 de I'autre paire 6, en 
aval, car cette disposition symetrique est shnple. 

Mais il serait egalement possible de decaler les chariots 
d\me paire, Tun en amont, Tautre en aval, de maniere croisee en X. 

Cette vue de dessus montre egalement que les rails de gui- 
dage 11, 12 des chariots 9, 10 sont fixes (a leur inclinalson pres, qui elle 
n'est pas representee). Ces rails sont constitues ici par deux colonnes. 

Pour des raisons de simpUQcation de la presentation, ni la 
figure 7 ni les figures 5A-6B ne montrent les moyens commandant le bas- 
culement des organes de transfert sur leur trajet actif ou leur trajet de 
retour. 

La figure 8A montre diverses positions d^m organe de 
transfert, par exemple I'organe 61, pour expHciter un cycle de mouve- 
ment : 

Apres avoir penetre dans la gaine G, Tetbreur 62-1 bascxile 
legerement vers Texterieixr (selon le sens de rotation des aiguilles dHme 
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montre) poxxr etirer le manchon MA piois le tirer par-dessus le produit P en 
le laissant se retracter, jusqu'a remplacement PE prevu poixr le manchon. 
Cet emplacement PE est materialLse sur ce produit P par une zone annu- 
laire legerement en creux. 
5 Pendant le mouvement de mise en place, la pince 61-2 re- 

tient le bord inferieux du manchon contre Tetireixr 61-1, 

En fin de pose, la pince Ubere le manchon qui permet a la 
pince de s'echapper du manchon en gUssant et en poursuivant son mou- 
vement de descente. 
10 Puis, Torgane de transfert 61 bascule vers le c6te dans le 

sens de rotation des aiguilles d*une montre pour se mettre sur le trajet de 
retour D et remonter sans rencontrer I'organe de transfert 71 non repre- 
sents de Tautre paire 7 qui pose, pendant ce temps, son manchon sur le 
produit suivant. 

15 En fin de course de retour, Torgane de transfert bascule 

dans la direction opposee, dans le sens contraire de rotation des aiguilles 
dHine montre pour pouvoir monter a I'interieur de la gaine G et prelever 
un nouveau manchon. Ainsi, chaque paire 6, 7 d'organes de transfert 
pose, en altemance avec Tautre paire, xm manchon sur un produit. 

20 Comme cela a deja ete souligne ci-dessus et contrairement 

aux trajets schematises dans ce dessin, le chariot 9 de I'organe de trans- 
fert 61 parcourt le meme trajet defini par son rail de guidage pendant sa 
course active et sa course de retour, Tecartement des deux trajets n'etant 
dessine que pour facUiter la description du mouvement. 

25 Cela apparait d'aOleurs dans la vue de dessus de la fi- 

gure 8B qui montre que les chariots 9,10 restent fixes en projection verti- 
cale (si Ton ne tient pas compte de rincHnaison des rails dans le sens du 
defilement des produits). 

La figure 9 montre, de maniere schematique, le cycle de 

30 mouvement d'un organe de transfert 61 en appHquant la meme conven- 
tion de dessins qu^a la figure 8A alors qufen realite, le mouvement du cha- 
riot 9 est fait suivant I'axe ZZ. 

Le basculement de degagement de Torgane de transfert vers 
la position de retour est figure par xm angle a et le basculement avant la 

35 penetration de I'etireur dans la gaine est figure par Tangle ji. 

La figure 10 montre la commande par came, du bascule- 
ment des organes de transfert 61. Le chassis forme pour des ralsons de 
facilite de montage, par deux parties identiques 13, 14 (symetriques) l\xne 
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a gauche, Tautre a droite du chemin de defilement DF porte les deux co- 
lonnes 11-^1, 12-1 de chaque rail 11, 12 et le chariot 9, 10 ; ce dernier est 
couple a une courroie crantee 15 d'entrainement passant sur un moteur 
d'entrainement 16 (ces details apparaissent a la figure 1). 
5 L'organe de transfert 61 est porte par son bras 61-3 sensi- 

blement vertical, monte pivotant autour de Paxe horizontal 61-4 sur le 
chassis 13 ou 14. Le bras 61-3 porte directement Tetireur 61-1 muni d\xn 
galet 61-5 circulant dans un rail de commande 17-1 ; il porte egalement, 
mais de maniere mobile, la pince 61-2 eUe aussi munie d'lm galet 61-6 

10 circulant dans un autre rail de commande 17-2^ 

Chacun des deux rails de commande 17-1, 17-2, paraUele 
au rail 1 1 du chariot 9, est mobile en translation dans la direction trans- 
versale yy. Pour cela le mouvement est commande par une patte 17-3, 
17-4 associee a chaque rail de commande 17-1, 17-2 et munie d*un galet 

15 suiveur 17-5, 17-6 guide par dexix chemins 18-1, 18-2 de la came 18. La 
came rotative 18 est entrainee en rotation par un motoreducteur 18-3 
synchronise sur le fonctionnement de Tequipement de pose. 

Le mouvement de translation des deux rails de com- 
mande 17-1, 17-2 permet, d*une part, de fermer et d'ouvrir la pince 61-2 

20 en modiSant Tecartement des deux rails de commande 17-1, 17-2 et 
d'autre part, de basculer Torgane de transfert 61, pris globalement, soit 
dans le trajet actif de pose soit dans le trajet de retour. 

La figure 10 montre Tune 6 des deux paires 6, 7 d'organes 
de transfert 61, 71, Tautre paire 7 etant situee devant ou derriere le plan 

25 de la figure 10. Cette autre paire peut etre commandee par la meme came 
rotative 18 et son mouvement, puisqu'en opposition de phase avec celui 
de la premiere paire, peut etre assure par le meme moteur que celui en- 
tramant la premiere paire avec xm axe portant xme poulle engrenant dans 
une courroie crantee analogue a celle de la premiere paire. 

30 La synchronisation des mouvements des deux parties de 

Tequipement de pose se fait de maniere electronique dans le boitier de 
commande. 

En resume, chaque coupe d'organes de transfert effectue un 
mouvement comprenant les phases suivantes : 
35 - Engagement dans la gaine poxxr pincer un maxichon. 

- Apres decoupe du manchon, ecartement de Torgane de transfert et 
passage par-dessus le produit. Le manchon s'appUque par retour elas- 
tique contre le produit. En fin de course de pose, on ouvre la pince du 



wo 2005/075298 



PCT/FR2005/050061 



14 

manchon et I'organe de transfert se degage. Puis, Torgaae de tratisfert 
quitte par en dessous le produit en cours de traitement ou du moins de 
la course descMidante, necessaire a son degagement par rapport au 
manchon. 

- L'organe de transfert basciile en position degagee. 

- Puis, le chariot portant Torgane de transfert remonte jusque dans la 
position active. 

Les figures 11 A, IIB, IIC montrent une variante 
dlnstallation selon I'invention. La description ci-apres ne concemera que 
les parties modifiees par rapport a la realisation decrit ci-dessus dont les 
parties identiques n'ont pas ete reprises. 

Cette installation se compose d*un convoyeur d'entree 2A, 
de Vitesse fixe et d'un convoyetxr de sortie 2B de vitesse egalement fixe. 
Entre ces detix convoyexxrs se trouve un convoyeiir central 2C de vitesse 
variable. Ce convoyeiir central 2C comprend un chassis 200 portant une 
roue d'entree 201 et ime roue de sortie 202. Cette derniere est reliee au 
chassis 200 par un dispositif de tension rapide 203 non detaiUe, pour 
permettre im changement rapide de courroie. La courroie 204 passe sur la 
roue d'entrfee 201 et la roue de sortie 203. En fait, ces roues sont des cy- 
lindres ou des disques de largeur reglable en fonction de la largeur de la 
courroie 204 utilisee. 

Le moteur d'entrajinement de la roue d'entree 201 n'est pas 

representee. 

Le brin superieur de la coixrroie 204 sur laquelle s'appuient 
les produits P est supporte par un support de courroie 205 de largeur va- 
riable. Ce support de coixrroie est installe dans le chassis par 
rintermediaire de moyens de Kaison rapide. De meme, la courroie 204 est 
interchangeable et peut etre remplacee par xme courroie de largeur diffe- 
rente. Pour ce changement, il est interessant de pouvoir liberer rapide- 
ment la tension exercee sur la courroie en agissant sur la roue de sortie 
ou cylindre de sortie 2002 pour le retracter, permettre de changer la cour- 
roie puis le remettre en tension. 

Cette installation ne comporte pas d'etoile d'entree mais 
deux vis d'entree 301, 302 installees de part et d'autre du chemin de defi- 
lement des produits P au-dessus du convoyeixr d'entree 2A. ces vis 
d'entree 201, 202 toumant a une vitesse legerement differente, permettent 
de changer Torientation des produits entre leur position a Tentree et leur 
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position sur le convoyeur intermediaire 2C pour le manchonnage puis, de 

nouveau en sortie. 

Les autres elements de Tiastallation et, en partLculier ceux 
de pose du manchon, ne sont pas figures ou ne le sont que de maniere 
5 schematique. II s'agit des memes moyens que ceux decrits precMemment. 
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REVENDICATIQNS 
1°) LastalLation de pose de manchon sur des produits tels que des bca- 
teiUes, dans laquelle les produits defilent debout Tun derriere Tautre le 
long d\ine ligne de defilement, le maxichon etant tire par des organes de 
5 transfert par-dessus le produit, a partir d'une alimentation en manchons, 
caracterisee en ce qu' 
elle comporte 

- une alimentation en manchons, unique a partir d^one gaine, et 

- deux paires (6, 7) d'organes de transfert (61, 71) formes chacune de 
10 deux organes de transfert itistaUes de part et d'autre de la Itgae de de- 
filement (DF) des produits (P) et fonctiomxant en altemance, 

* chaque organe de transfert (61, 71) etant porte par un moyen de 
transport poxxr effectuer, en altemance avec Forgane de transfert de 
Tautre paire (6, 7), une course active le long du cote du produit (P) a 
15 Templacement de manchonnage (E) pour prelever un manchon (MA) 

et le placer sur le prodxiit (P) pendant que le moyen de transport de 
Torgane de transfert de I'autre paire deplace celui-ci sur une course 
de retour, degagee de la course active, 

- un moyen de sjnachronlsation (3) des produits (P) et des moyens de 
20 transport des organes de transfert (61, 71). 

2**) Installation selon la revendication 1 , 
caracterisee par 

un moyen de synchronisation des produits (P) par rapport aux organes de 
25 transfert est constitue par une etoile d'entree (3) qui positionne les pro- 
duits (P) en amont de I'emplacement de manchonnage (E). 

3°) Installation selon la revendication 1 , 
caracterisee en ce que 
30 le moyen de transport d^m organe de transfert (61, 71) comprend 

- un chariot (9, 10) guide sur xm rail fixe (11, 12) smvant un mouvement 
de montee et de descente portant Torgane de transfert par un bras pi- 
votant entre une position pour effectuer sa course active et sa course 
de retoax par un rail de commande (17-1, 17-2) recevant tm galet (61-5, 

35 61-6) porte par Torgane de transfert (61), ce rail etant deplace entre vine 
position avancee et une position reciilee. 
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* la position avancee correspondatit a la course active de Ibrgane de 
transfert (61) pendaat que le chariot descend le long du cote du pro- 
duit a manchonner, 

* la position reculee correspondant a course retour de Torgane de 
5 transfert (61) pendant la remontee du chariot vers le debut de la 

course active suivante de Torgane de transfert, 

- un moyen (18, 18-1, 18-2, 17-5, 17-6) pour deplacer le rail de com- 
mande (17-1, 17-2) et 

- un moyen d'entraitiement (15, 16) pour deplacer le chariot (9, 10) le 
10 long de son rail (11, 12)- 



4'') Installation selon la revendication 3, 
caracterisee en ce que 

le mouvement des produits (P) a travers remplacement de manchonnage 
15 (E) est continu et les rails (11, 12) des chariots (9, 10) sont incUnes par 
rapport a la ligne de defilement (DF) en fonction de la course active a exe- 
cuter pendant le deplacement du produit a manchonner pour que la diBfe- 
rence des vitesses de deplacement horizontales du couple d'organes de 
transfert sur leior coxirse active et ceUe de prodixlt a manchonner soit 
20 nuUe. 



5**) Installation selon la revendication 3, 
caracterisee en ce que 

le moyen d'entraiaement d\m chariot est constitue par un moteur cou- 
25 rant continu (16) sans coUecteur entrainant une courroie (15) reUee a un 
chariot (9, 10). 



6°) Installation selon la revendication 3, 
caracterisee en ce que 
30 le moyen pour deplacer le rail de commande est constitue par xme came 
rotative (18, 18-1, 18-2) cooperant avec un galet (17-5, 17-6) porte par le 
rail de commande (17-1, 17-2). 

7°) Installation selon les revendications 1 a 3, 
35 caracterisee en ce que 

chaque organe de transfert (61) se compose d'un etireur (61-1) et d'une 
pince (61-2) pour serrer le manchon centre Tetireur pendant la course ac- 
tive de manchonnage. 
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le rail de commande (17-1, 17-2) de Torgane de transfert (61) est dedouble 
pour retireur (61-1) et la pince (61-2) qm eflBectuent des mouvements pa- 
raUeles poixr la course active en se rapprochant l*un de I'autre au debut de 
la course pour pincer le manchon et en se separant a la fln de la course 
5 pour Uberer le manchon. 

8°) Installation selon la revendication 1 , 
caracterisee en ce que 

Fensemble forme par les rails (11, 12) des chariots (9, 10) et les rails de 
10 commande (17-1, 17-2) est monte pivotant sur le bati de Tinstallation. 

9°) Installation selon la revendication 6, 
caracterisee en ce que 

la came rotative a deux chemins de came, Vun pour commander le mou- 
15 vement du rail de commande (17-1) de Tetireur (61-1) et Tautre pour le rail 
de commande (17-2) de la pince (61-2). 

10°) Installation selon la revendication 9, 
caracterisee en ce que 
20 la came rotative (18) commande le mouvement des deux rails de com- 
mande des dexxx organes de transfert d^m meme cote de la ligne de defi- 
lement. 



25 
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